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n SISTEMAS DE SOLDADURA ORBITAL

TUBEMASTER
Modelo 514

Fuente de Poder Programable para
Cabezales de Soldadura Orbital

Usada Con
e Cabezales de soldadura orbital para tuberia

e Cabezales de soldadura para tubo-placa
e Tornos de soldadura



TUBEMASTER Modelo 514

Programable Fuente de Capacidad para Uso con Cabezales Orbitales para Soldar

Revolucionario, No Evolutivo

El modelo 514 no es solamente un nuevo modelo con modestas mejoras sobre la tecnologia existente, pero si un nuevo disefio de
"hoja de papel limpia" ya que cuenta con la mitad del tamafio y peso del modelo anterior, con un incremento a la salida

de (200 amps). El modelo 514 otorga los beneficios de la autentica tecnologia digital para el cliente de soldadura orbital:
precisién sin paralelo, repetibilidad y confiabilidad. La tecnologia digital elimina por siempre la necesidad de una calibracién
periédica de|pccbezc1| de soldadura y la velocidad de rotacién permanece precisa independientemente del desgaste del
cabezal. Los cabezales pueden ser intercambiables sin la calibracién que consume tiempo. Las actualizaciones del software
son hechas sencillamente insertando una "llave de memoria" dentro del panel frontal del conector, o mandéndolo adjunto por
e-mail. El modelo 514 est¢ listo para el Internet y para futuras mejoras tales como un servicio de diagnostico por computadora.

Caracteristicas

* Salida de 200 amps

® Hasta 100 los niveles por programa

¢ Almacenamiento interno de 100 programas de soldadura

¢ Capacidad de alimentacién para los cabezales con
alimentacién de micro alambre

* Auto programa "Autoprogram" genera automédticamente los
pardmetros

® Limites sobre impuestos programables proveen control para
supervision

* Monitoreo de pardmetros de soldadura/reportes fuera de limi
para control de calida

* Transferencia de programas y datos QC a la PC usando una
USB digital "llave de memoria"

® La funcién AutoTack genera autométicamente programas par
trazado de puntos de soldadura

* Amplia pantalla de LCD a color

¢ Caja de acero inoxidable con membrana sellada para los
interruptores y la pantd”o

* Interruptores de membrana montados en el cabezal que
eliminan el control remoto (Solo en algunos modelos)

e Conexién Inteligente: 115/230V de entrada

* Archivos de ayuda que proporcionan asistencia é informacién
inmediata

¢ Contrasefia de proteccién para las funciones clave.

Auto Programacion
La programacion es simple e intuitiva por ingreso manual o por la nueva funcién de auto programc
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Opciones

® Recirculador de Liquido refrigerante con montajes
separables debajo de la fuente de corriente con un
interruptor de proteccién de flujo integral

e Carro porta tanques

* Cables de extensién

® Estuche robusto para almacenaje 6 embarque.

® Impresora integrada

e Control remoto

cion que se genera por procedimientos.
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Siguients

Monitoreo de la Soldadura/QC
Software de Monitoreo Integral de
la Soldadura. Proporciona
Informacion Instatanea Sobre la

Calidad de la Soldadura.

Limites aceptables son programados para cada
pardmetro critico de la soldadura. Al termino de
cada soldadura, un registro impreso de la soldadura
con nimero de identificacién, fecha y hora, el
nombre del operador y si la soldadura fue ejecutada
dentro de los limites establecidos para una calidad
aceptable de la soldadura. Si algin parémetro
critico cae fuera de los limites deﬁnidos, el operador
es inmediatamente avisado de:

Que esta fuera de los pardmetros de limite.
Desviacién méxima del valor programado
Desviacién méxima de tiempo.

Colocacién exacta de la soldadura

Los reportes QC son inmediatamente impresos
seguicﬁ)os de cada soldadura usando la opcién de la
impresora. O, pueden almacenarse internamente o
bajandolas periédicamente a la PC usando una "llave
de memoria" esténdar. Importando los programas
de soldadura y datos QC directamente a Word o a
una hoja de célculo en Excel .
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2.2 Kgs (27 Lbs)

E-Head Series

La Fuente de Poder Tubemaster puede ser usada con muchos modelos de cabezales de soldadura

Redhead Series
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nas Centrales: MAGNATECH LIMITED PARTNERSHIP
Road, P.O. Box 260, East Granb
: (+1) 860 653-2573
Correo Electrénico: info@ma
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Oficinas Europeas: MAGNATECH EUROPE B.V.
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