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CABECA
T modelo 419

Cabeca De Soldadura Orbital
Para Soldadura Multipasse De
Tubagem Pelo Processo GTAW

Utilize com
* Fonte de energia

Pipemaster Modelo 516



Cabeca T Modelo 419
Cabeca de soldadura orbital para soldadura
multipasse de tubagens pelos processos GTAW

Ferramentas de precisdo para soldaduras reproduziveis e perfeitas

A cabeca de soldadura modelo T da Magnatech é projetada para efetuar soldaduras de tubo a acessérios e de tubo a
tubo. Dispde de “fungdes completas” - com capacidade de reproduzir todos os movimentos de um soldador manual expe-
riente. A cabega T é usada em aplicagdes com elevados didmetros e de elevadas espessuras, exigindo controle preciso
do processo de soldadura na soldadura por processo GTAW. Anéis guias permutaveis fornecem fixacdo na tubagem e
permitem que a cabeca T de soldadura abranja uma ampla gama de tamanhos. A cabega T aprimora a produtividade,
aumentando o ciclo de trabalho, reduzindo os gastos com reparagdes produzindo soldaduras de qualidade consistente.
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Ajuste em 3 eixos da
posi¢do do fio

O multiplo ajuste permite
posicionamento preciso do fio
no banho de fusdo

Tocha de soldadura
referigerada por agua

Montagem/rotacdo da cabeca
de soldadura. Anéis guia fixos ao tubo

Caracteristicas

e Capacidade de fungdes completas (rotacdo da tocha, alimentagdo de fio,

controle eletrénico de intervalo de arco, oscilagdo eletrénica)
* Ampla gama de tamanhos Geometria inclinada de infervalo
® Anéis guias disponiveis para tamanhos de tubagens padronizados limitado demonstrado em tubo
e Tocha refrigerada a dgua utiliza pecas de desgaste padronizadas de solda fﬂe_?-:’.i'ﬂi(-] J .. W N
e Kit de ferramentas padronizado

Anéis Guias fixam a
cabega na tubagem




Aplicacées

e Construgdo/Manutencdo de indéstria de energia féssil

® Fabricagdo de equipamento de geracdo de vapor

e Construgdo/Manutencdo de indUstria de energia nuclear

e Construgdo/Manutengdo de indstrias quimico-
petroquimicas

e Construcdo de estaleiros

e Tubagens de transporte de gas

® Tubagem de processo
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Para Uso Em
Tubagem Pré-
Aquecida

A fixacdo da cabeca
em um anel guia com
base adaptadora per-
mite o uso em CrMo e
outras ligas que exigem
pré-aquecimento.

A base adaptadora
cria um espagamento
para evitar danos
causados pelo calor

& cabeca.
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Adaptador

Adaptadores

Trés tipos de adaptadores podem ser simplesmente
aparafusados em cada tubo quadrangular padrédo

que estd fixado no anel




Especificacoes

Aplicacoes
Comprimento do cabo

Ampla gama de tamanhos de
tubagem (tubo)

Unidade alimentacao de fio

Médulo de oscilacao

Curso do médulo de controle
de intervalo do arco

Médulo de propulséao da tocha
Tocha refrigerado a agua

Capacidade de ajuste
do tocha

Compatibilidade de
fornecimento de energia

Dimensoes/Pesos

Peso
Folga axial

Folga radial

Representado por:

a acessorios e fubo a fubo pelo processo GTAW

do disponiveis

aiores

’mm (.030”, .035", .040", 0.045")
254cm (100 IPM)
Padrdo: Tkg (2 Ib)

do:  16mm (0,6725")
152cm (60 IPM)
0-1 segundo
+ Ajuste preciso: 6,4mm (0,25")
Ajuste de curso: +38cm (1,5")

o adicional permite soldadura de tubagem

m (10" IPM)

+15 graus (Manual)
+10 graus (Manual)

11,8 kg (26 Ibs).
uplo sem bobinas de fio

95 mm (19,5")
29 mm (1,17)
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