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ORBITAL WELDING SYSTEMS

PIPEMASTER
Modelo 516

Controlador Programavel Para
Cabecas De Soldadura Orbital
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Para utilizar com:

e Cabecas de soldadura orbital
de tubos

e Cabecas de soldadura orbital
de tubagem

e Cabecas de tubo-espelho

e Torno e solda



PIPEMASTER Model 516
Programmable Controller For Orbital Weld Heads

Revolucionario, Nao Evolucionario

A (ltima geragdo de controladores Pipemaster representa o resultado de uma nova diregdo em design de fontes de energia.
O Modelo 516 oferece os beneficios da tecnologia digital para o cliente que faz uso da soldadura orbital: preciséo inigua-
lavel, repetibilidade e confiabilidade. A tecnologia digital elimina para sempre a necessidade de calibragem periédica da
cabeca de soldadura - as velocidades do motor e as caracteristicas de reacdo permanecem precisas e estaveis independen-
tes do desgaste, e as cabecas de soldadura podem ser alternadas sem ter de efetuar a demorada calibragem.

Projetado para ser utilizado com vdrias fontes de energia para soldadura disponiveis comercialmente, permite que os

sistemas com uma grande variedade de corrente de saida atendam os requisitos de aplicagdo especificos.

Os upgrades de software podem ser enviados como anexos de e-mail e carregados através de um dispositivo de meméria
o ~ " . " . /i 1" .

portdtil USB padrdo no formato de um “chaveiro” (fornecido). O Modelo 516 estd “pronto para Infernet” tendo em vista

futuros aprimoramentos como o servico de diagnéstico com base na Web.

Caracteristicas

e Soldadura multipasse de tubagem/tubos/espelhos de

¢ Capacidade de fungdes completas (rotacdo de toc
alimentacdo de fio, controle eletrénico de intervalo
arco, oscilacdo eletrénical

¢ Opera todos os modelos* de cabegas de soldadurc
Magnatech (processo GTAW)

*® Programacdo e pulsacdo atuais controladas pelo
Controlador do Pipemaster - néo pela fonte de ene

* Saida de corrente determinada pela selecao da fo
energia

¢ A entrada de energia autorregulavel elimina todas
modificagdes internas

® Até 100 niveis por programa (programas com base
tempo)

® Armazena 100 programas de soldadura infername

¢ O programa automdtico (AutoProgram) gera os
procedimentos automaticamente*

® Programagdo e operacdo orientadas por avisos si

® O modo de instrugdo permite um desenvolvimento c
programa rdpido

e “Limites de substituicdo” programaveis fornecem co
supervisionado

® Monitoramento de parémetros de soldadura/relaté
de limite excedidos/ndo atingidos para fins de QA

Fonte de poténcia
¢ Transfere programas e dados de QC para o compi =

AutoProgram*
A programacdo é simples e intuitiva através de programacdo manual ou através do novo AutoProgram que gera

...cria automaticamente um novo ...somente

Menuv iniciar programa de soldadura
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* Disponibilidade Futura



Opcoes

e Recirculador de refrigeracdo removivel fixado embaixo do
Controlador com protecdo de interruptor de fluxo integrado

e Carrinho com porfa-frasco

e Cabos de extensao

e Caixa reforcada para envio/armazenamento

® Impressora Bluetooth separada

e Sistema de registro de dados em Amperes, Volts, Velocidade de
percurso, Velocidade do arame e Fluxo de gés (disponivel
somente para alguns modelos de cabeca de soldadura)

Impressora
Bluetooth

-

Controle Remoto

Este controle portdtil é usado para programar e operar remota-
mente o Controlador. Projetado para suportar o uso em condigdes
extremas, o controle remoto incorpora um teclado com painel
emborrachado de silicone, impermedvel, completamente vedado,
resistente as projecdes das operacdes de rebarbagem e de solda-
dura. O Ecran LCD colorido é protegido por uma blindagem de
vidro temperado. O layout do interruptor intuitivo permite que o
soldador faga corregées de substituicdo do programa sem levan-
tar seu capacete. Uma caixa de armazenamento vedada para o
controle remoto estd localizada atrds de um painel articulado na
parte dianteira do Controlador.

Meméria
flash '.

portatil

automaticamente procedimentos e parédmetros
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em branco

...Para obter sempre uma
soldadura perfeita
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Instrucdo (Teach
Mode) acelera o
desenvolvimento do programa. Os valores
aproximados de parémetros s@o inseridos
(ou um programa existente é copiado).

Em seguida, uma soldadura feste é efetuada
no Modo de Instrucdo. As alteracdes efetua-
das durante a soldadura s@o armazenadas
temporariamente e podem ser “salvas” como
um novo programa de soldadura.

Desativacées Manuais
Proporcionam Controles

Supervisionados

O soldador pode desativar pardmetros progra-
mados mas somente dentro dos limites prede-
finidos. Os limites de desativacdo protegidos
por senha s@o definidos para cada parémetro
(0-100% de valor programado).

Programacéo simplificada

Ao selecionar a cabeca de soldadura a ser
usada em um menu “suspenso”, vocé selecio-
na automaticamente o modo de programagdo
preferido - posi¢cdo ou tempo. A programagdo
com base no tempo* geralmente é preferida
para as cabecas de soldadura que fazem
soldaduras de fusdo simples. As cabecas de
soldadura multipasse de tubagem séo opera-
das através da programagdo com base na
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Especificacoes
Aplicacao oldadura da Magnatech* (processo GTAW), Torno de solda

Funcdes controladas agdo atual, Rotagdo da cabega de soldadura, Velocidade da
dadura, Controle eletrénico de tensdo do arco, Oscilacdo
de jungéo transversal da tocha

Poténcia de saida

Requisitos de entrada de energia ) Hz autorreguldvel
(Carga nominal)

Nivel de protecéo

Capacidade de meméria interna

Unidades de medida avel)

Transferéncia de programas on-Key, Memory Key)

Idioma (Selecao) tros

Limites de desativacéo configuraveis nte em cada fungdo 0-100%

Interruptores de fluxo de gas e agua e & pega usinada

Impressao/Gravacao de dados |dadura, Nomero do programa, Material, DE (diémetro
Hora, Modelo de cabeca de soldadura, Projeto, Desenho,

Impressora ia recarregavel integrada com carregador. Classificagdo IP-54

Monitoramento/Gravacéo/
Impress&o do parametro de CQ/* s com base nos limites pré-programados

Tipo de inicio do arco Jo arco de 500 Amp)

Temperatura de funcionamento/ )°F) Armazenamento: -25 a 60°C (-20 a 140°F)
armazenamento

Umidade ondensagdo)

Dimensoes
Circulador Modelo 905
Comprimento 48cm (19”)
Largura 35cm (14”)
Altura 27cm (117)
Peso 15 kgs (34 Ibs)
Peso 15 kgs (34 Ibs)*
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