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PIPELINER
Moadelo MPS 4000

Fonte de energia programavel
para cabecas de soldadura orbital

Utilize com
e Cabeca de soldadura orbital
FCAW do Pipeliner



PIPELINER Modelo MPS 4000

Fonte de energia para soldadura orbital multipasse
de tubagens pelos processos GMAW/FCAW

Controle preciso do processo de soldadura

O MPS-4000 é uma fonte de energia de inverter digital para as aplicacdes de soldadura dos processos GMAW/FCAW.
O controlador integrado da cabega de soldadura opera todos os modelos de cabega de soldadura do Pipeliner.

O MPS-4000 fornece controle sinérgico de velocidade de fio e saida de energia — o soldador precisa somente alterar a
velocidade do fio e a fonte de energia mudaré de forma adaptével os pardmetros de saida de fornecimento de energia
para manter o processo estavel. Os programas desenvolvidos de fdbrica sGo armazenados na maioria das combinagdes
de ligas comuns, bem como no diémetro de fio e gds de protecdo. O alimentador de fio MPS 4000 é usado com as ver-
sdes da cabeca de soldadura do alimentador de fio montado no chdo (WFOF - Wire Feed on Floor) e do alimentador de

fio com sistema “Push-Pull” (WFPP - Wire Feed Push Pull).

o ~
AJ:hca;oes
¢ Construgdo e manutengdo de indUstrias de energia nuclear e féssil
e Fabricagdo de equipamento de geracdo de vapor
e Construcdo de tubagens de transmisséo de gés e petréleo
e Construgdo de tubagens maritimas
e Construgdo e manutengdo de indUstrias quimico-petroquimicas
e Fabricacdo de embarcacées de didmetro grande
e Construcdo de estaleiros

Caracteristicas

® Soldadura multipasse de tubos
e Opera todas as versées diferentes de cabecas de soldadura do
Pipeliner Magnatech (processo FCAW/GMAW)
e Saida de 400 Amp

* A entrada de energia autorreguldvel elimina todas as modificacdes
: *

O MPS 4000 - Uma ferramenta
“Expert”

O MPS 4000 vem com a capacidade de soldadura profissional
integrada. Os controles da fonte de energia se sobressaem pela
simplicidade e facilidade de operacdo. E s6 ajustar o digmetro

do fio e o tipo de material para aceder os pardmetros ofimizados
préprogramados de fdbrica que estdo armazenados na meméria.
A operagdo de um Unico botdo em modo sinérgico forna este
trabalho ainda mais fécil. A saida de energia é sincronizada preci-
samente com a velocidade do fio e é ajustével em toda a extensdo
afravés da operagdo de um Unico botdo.

*Disponivel em painéis com sistema méirico ou polegada americana.

Caracteristicas
Opera todas as versées diferentes de cabegas
de soldadura do Pipeliner Magnatech
(processo FCAW,/GMAW)
Atende as normas NEMA, CE e CSA aplicéveis

Operacao sinérgica
de velocidade de fio/
saida de energia

Programas
armazena-
dos otimiza-
dos de fébrica
para a maioria
dos materiais

Saida de
400 Amp
Saida de
corrente
pulsada

A entrada
de energia
autorreguldvel
elimina todas
as modifica-
¢oes internas™

Interruptor
integrado
evita solda-
dura sem o
fluxo de gas
da tocha

Carrinho
com porta-garrafa

Servico de de-
senvolvimento Recirculador de
arrefecimento com
protecdo de interruptor

de fluxo integrado

de programas
disponivel para
ligas especiais

Selector

Area de visualizacdo de modo

Modo de
operacéo soldadura

Escolhade
material

Botéo de Processo

2 .
memoria



Controle Remoto Programador opcional de

d [
Um controle portétil é usado para programar e quatro niveis
operar remotamente o sistema. : Desenvolvido especificamente para uso em tubagens, o
O layout do inferruptor intuitivo permite que : =
ador f o5 de substituictio d programador permite a programacdo de 4 passes. O controle
© soldador OCC; corrtegoes € subs |tU|c;oo ° remoto com funcdo completa de tamanho maior foi substituido
programa sem fevaniar seu capacete. por um controle compacto. O soldador limita-se a selecio-

nar um dos passes pré-programados e a fazer correcdes de
desbaste com ativacdo manual para compensar as variagées
de ajuste e inclinagdo. O programador é fixado na fonte de
energia. O compartimento vedado resiste & areia e & umidade
e pode ser trancado para evitar alteracdes de programas de
soldadura sem autorizacdo.

Alimentador de
fio com monta-
gem giratoria

Regulacao precisa do
comprimento de arco -
Automaticamente

A tecnologia digital mantém um comprimento de
arco constante com reacdo em microssegundo
perante protuberdncias. Processo regulado elimina
respingos.

O painel de controle transmite tudo que vocé precisa saber...

e Antes da soldagem, valores programados sé@o exibidos. Durante a soldagem, valores atuais s@o exibidos.

¢ No término da soldagem, valores atuais sdo armazenados e exibidos pela fungdo “Hold” (Manter)

e Ajustes de ponto Unico de voltagem e velocidade do arame podem ser restaurados, permitindo acesso imediato
aos parémetros otimizados para trabalhos especificos.

e Avisos exibidos: Nivel de dgua baixo e nivel de temperatura excessiva

e Cédigos de erro permitem diagnéstico rdpido de problemas




Especificacoes

adura do Pipeliner pelos processos GMAW/FCAW
ergia (Padrdo e pulsada)

da tocha (Padrdo linear - Pendular Opcional)
al da cabeca de soldadura

beca de soldadura

idade e voltagem do fio) /

Fonte de energia MPS 4000
lo de trabalho 320A @ 100%

julavel*) Amperes 35 A kVA 12,7

336/CEE; EN 60 974-1

Controlador de cabeca de soldadura modelo 712

Dependente do modelo de cabeca
endente)

Circulador de agua MPS 4000R

ar (60 psi)

Alimentador de fio MPS 4000
uras disponiveis)

Dimensoes/Pesos

dgua Alimentador de fio

Comprimento 65 cm (25”)

Largura 29 cm (127)

Altura 41 cm (16")

Peso 16 kgs (35 Ibs)
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